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Die Erfindung befaBt sich mit der Aufgabe, den 
Aufbau von Warmeaustauschvorrichtungen zu ver- 
einfachen und die Warmeaustauschleistung zu er- 
hohen. Die Erfindung bezieht sich dahei insbeson- 
5 dere auf solche Warmeaustauschvorrichtungen, wie 
Gehause von Arbeitskammern, die mit einem 
DurchfluBsvstem fiir ein fhlssiges Kuhl- oder Heiz- 
mittel versehen sind. Solche meist zylindrischc oder 
rotationssymmetrische Gehause fiir Arbeitskam- 
xo mern sind auf vielen Gebieten der Technik vor- 
handen, z.B. als Zyiinder fiir Brennkraftmaschinen, 
Gefafle fiir chemische Reaktionen usw. Eine vom 
Erfinder im besonderen beriicksichtigte Anwen- 
dungsform besteht aus Kiihleinrichtungen an Ma- 
ts srhinen zum Dispcrgieren, Homogenisieren. Emul- 
gieren oder sonstigem Feinzertcilen von festem oder 
Hi'iss igrni Arheitsgut 



Es gibt bereits zahlreiche Ausfiihrungsforrncn 
von Kuhl- nnd Heizvorrichtungen der angegebenen 
Art. Meist bestehen diese aus einem doppehvandi- 20 
gen Gehause, dessen Innenraum vom Warmeaus- 
tauschmedium ungeregelt und iiber den gesamten 
Querschnitt hinweg durchflossen wird. Es ist auch 
bereits bekannt, die dem Innenraum zugekehrten 
Mantelfiachen mit oberflachenvergrofiernden Vor- 35 
spriingen usw. zu versehen. Derartige Warmeaus- 
tauschvorrichtungen haben einen vergleichsweise 
niedrigen Wirkungsgrad, da die Stromungs- 
geschwindigkeit langs der Warmeaustauschflachen 
infolge des groBen Ouerschnitts des Durchlauf- 30 
kanals sehr klein ist. 

Es gibt andererseits Kiihl- und Heizvorrichtun- 
gen fur Arbeitskammerwande in Form von spiral- 
formigen Warnieaustauscherleitungcn. In diesen ist 
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zwar die DurchfluBgeschwindigkeit des Mittels 
wescntlich hoher, die hierdurch erzielbare Aus- 
tauschleistung wird aber dadurch vernngert, dafl 
cler Warmciibergang von dem Arbeitskammerwand- 
5 material auf das Austauschmittel nicht unmittelbar 
crfolgt. 

Diese Nachteile der bekannten Einnchtungen 
sind bei der von einem Warmeaustauschmittel 
durchstromten Warmeaustauschvorrichtung nach 
io der Erfindung dadurch beseitigt, daB die Vprnch- 
tung aus einem inneren und einem aufieren Teil be- 
steht die mittels eines grobeit Gewindes mein- 
andcrgeschraubt sind, wobei die Gewindehohe des 
einen insbesondcre nicht warmeaustauschenden 
15 Teils derart niedrig ist, daB ein schneckenformiger 
Durchlafikanal fur das Warmeaustauschmedium 
often bleibt. Bei einer derartigen Vorrichtung wer- 
den die Vorteile des bekannten Heiz- bzw. Kuhl- 
schlangensystems, namlich die hohe Durchlauf- 
2Q geschwindigkeit, mit den Vorteilen des Doppel- 
mantelsystems, namlich des unmittelbaren Warme- 
austausches, vereinigt. AuBerdem wird die Warme- 
austauschleistung dadurch weiterhin verbessert, 
daB die Flanken der Gewindegange des warme- 
st austauschenden (Innen- oder AuBen-) Teils die 
Warmeubergangsfiache wescntlich vergroBern 

Infolge des groben Gewindes ist die Abdichtung 
selbst an den verkiirzten Gewindeflanken ausrei- 
chend; die Abdichtung an den Gewindeenden er- 
™ folgt beispielsweisc an dem einen Ende mittels 
Flansches, waHirend an dem anderen Ende hispid s- 
weise die SchneckenorTnung als Zu- oder Auslatt 
fur das Warmeaustauschmittel verwendet werden 

kann. , 

« Im Sinne der Erfindung liegt es fernerhin, 
zwecks Verringerung der Gewindeflankenbreite 
und dadurch Erhohung der Warmeubergangsfiache 
die beiden Teile durch ein mehrgangiges Schnecken- 
gewinde zu vereinigen. 

4 o Die Gewindeverbindung nach der Erfindung kann 
auch bei kegelfdrmigen Teilen angewandt werden. 

Da das Gewinde die Stabilitat erhoht, kann ins- 
besondere der warmeiibertragende Teil verhahnis- 
maBig diinnwandig ausgebildet und dadurch die 

45 Warmeiibertragungsleistung erhoht werden. Hier- 
durch wird die Verwendung von Material ermog- 
licht das bei den bisher bekannten Einrichtungen 
infolge schlechter Warmeleitfabigkeit oder wegen 
hohen Preises untunlich war. 

5 o In der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsform der 
Erfindung schematise** in teilweise gebrochener 
Draufsicht und im Schnitt dargestellt. 

Der zylindrische Arbeitsraum 1 ist von einem 
Gehause umgeben, das aus dem Inncnteil 2 und 



dem AuBenmantel 3 besteht. Der Innenteil 2 be- 55 
sitzt ein grobgangiges,. tiefgeschnittenes AuBen- 
gewinde 4, das die gleiche Ganghohe- wie das flach- 
geschnittene Innengewinde 5 des AuBenmantels 3 
besitzt Die beiden Teile 2 und 3 sind ineinander- 
"eschraubt, wobei ein schneckenformiger Gewinde- 60 
kanal 6 frei bleibt. der als Durchflufileitung fur das 
Warmeaustauschmittel dient. Der AuBenmantel 3 
besitzt einen einwarts gerichteten Abdichtungs- 
flansch 7, der am oberen Ende des Gewindekanals o 
eine nicht dargcstellte Durchtrittsoflfnung fur das 65 
Warmeaustauschmittel besitzt. Eine cntsprechendc 
GegendurchtrittsofTnung 8 ist auf der Unterseite 
des Innenteils 2 angebracht. Es ist aber auch mog- 
lich das Warmeaustauschmittel an behebig anderer 
Stelle des AuBenmantels 3, z. B. durch den Stut- 70 
zen 9 zuzufiihren, urn beispielsweise das fnschc 
Mittel an den Ort des groBten Temperaturunter- 
schiedes heranzufiihren. 

Die Warmeaustauschvorrichtung nach der Er- 
findung ist insbesondere fiir die in der Einleituni; 75 
beschriebenen Anwendungsgebiete brauchbar. Im 
Sinne der Erfindung liegt es dabei, mehrere AuBen- 
mantel zu einem Block etwa nach Art eines Zylin- 
derblocks einer Mehrkolbenbrennkraftmaschine zu 
vereinigen. 80 



PaTENTANSP-BOCHE: 

1. Von einem Warmeaustauschmittel durch- 85 
stromte Warmeaustauschvorrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung aus einem 
inneren und einem aufieren Teil besteht, die 
mittels eines groben Gewindes ineinanderge- 
schraubt sind, wobei die Gewindehohe des einen 90 
insbesondere nicht warmeaustauschenden Teils 
derart niedrig ist, daB ein schneckenformiger 
DurchlaBkanal fur das Warmeaustauschmittel 
ofTen bleibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 95 
kennzeichnet, daB die beiden Teile durch ein 
mehrgangiges Schneckcngewinde vereinigt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB der warme- 
iibertragende Teil diinnwandig ausgebildet ist. 100 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, dafi die Zufuh- 
rungsleitung fiir das Warmeaustauschmittel im 
Gebiet des groBten Temperaturunterschiedes 
angeordnet ist. 105 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 
aufi'ere Teile zu einem Block vereinigt sind. 
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